




(BRAZILIAN CIVIL AVIATION AUTHORITY)

ESPECIFICAÇÕES OPERATIVAS DA ORGANIZAÇÃO DE MANUTENÇÃO
(MAINTENANCE ORGANIZATION OPERATIONS SPECIFICATIONS)

COM Nº0807-2/ANAC (MAINTENANCE ORGANIZATION CERTIFICATE No.0807-2/ANAC)

CNPJ: 05.116.872/0001-33  

IAS INDÚSTRIA DE AVIAÇÃO E SERVIÇOS S/A
Avenida Marconi Issa, 300 - Bairro Perobas

São José da Lapa, MG - CEP 33.350-000

MOTORES (ENGINES)

• PRATT & WHITNEY CANADA INC – Modelos (Models): PT6A-15AG, PT6A-21, PT6A-25C, PT6A-25E, PT6A-27, PT6A-28, PT6A-34, PT6A-34AG, 
PT6A-35 PT6A-42, PT6A-52, PT6A-60A, PT6A-67AG, PT6A-67P, PT6A-68C, PT6A-114, PT6A-114A, PT6A-135 e PT6A-135A, PT6A-140, PT6A-140AG, 
PW-206B2, PW-206BC, PW-207C e PW-207D1 (Limitado a serviços especializados.)

• PRATT & WHITNEY CANADA INC – Modelos (Models): PW127M (Limitado a testes em banco de provas).
• ROLLS-ROYCE CORP. – Modelos (Models): M250-20/C20B/C20F/C20J/C20W/C20R/C20R1/C20R2/ C20R4, 250-C30/C30G/C30G2/C30M/C30P/ C30S, 

250-C40B, 250-C47B/250-C47B/8/C47M e 250-C300/ A1.

ACESSÓRIOS (ACCESSORIES)

• Conforme a Lista de Capacidade aceita pela ANAC. (In accordance with the Capability List, as accepted by ANAC.)

SERVIÇOS ESPECIALIZADOS (SPECIALIZED SERVICE)

• USINAGEM: Centro de usinagem CNC, torno convencional, fresa convencional e retífica. (Limitados aos serviços determinados pelas publicações técnicas do 
Fabricante, STANDARD PRACTICES MANUAL Part No. 585005 e OVERHAUL MANUALS em suas respectivas revisões atualizadas, aplicáveis aos 
motores Pratt & Whitney Canada modelo PT6 especificados acima, em suas respectivas revisões atualizadas.

• SOLDAGEM: Processos GAS-TUNGSTEN ARC WELDING (GTAW). (Limitados aos serviços determinados pelas publicações técnicas do Fabricante, 
STANDARD PRACTICES MANUAL Part No. 585005 e OVERHAUL MANUALS em suas respectivas revisões atualizadas, aplicáveis aos motores Pratt & 
Whitney Canada modelo PT6 especificados acima, em suas respectivas revisões atualizadas.

• LIMPEZA QUÍMICA: Processos Remoção de pintura epóxi ou verniz, limpeza de rolamentos (remoção de oxidação), limpeza pesada e decapante multipasses, 
jateamento abrasivo com microesferas de plástico, remoção de carbono com um removedor aquoso, desengorduramento de peças por limpeza aquosa, Remoção 
do revestimento em peças de aço e níquel, decapagem eletrolítica de prata e cobre de aço a alta temperatura de acordo com os serviços determinados pelas 
publicações técnicas do Fabricante, STANDARD PRACTICES MANUAL Part No. 585005 e OVERHAUL MANUALS em suas respectivas revisões 
atualizadas, aplicáveis aos motores Pratt & Whitney Canada modelo PT6 especificados acima, em suas respectivas revisões atualizadas.

• LIMPEZA ABRASIVA: Processos jateamento com esferas de vidros úmidas, jateamento abrasivo seco, jateamento por esferas de óxido de alumínio, 
jateamento com microesferas de plástico e deformação plástica por bombardeio de esferas metálicas de acordo com os serviços determinados pelas publicações 
técnicas do Fabricante, STANDARD PRACTICES MANUAL Part No. 585005 e OVERHAUL MANUALS em suas respectivas revisões atualizadas, 
aplicáveis aos motores Pratt & Whitney Canada modelo PT6 especificados acima, em suas respectivas revisões atualizadas
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ROBSON RIBEIRO DA SILVA
Gerente Técnico de Aeronavegabilidade (GTAR- RJ)

(Airworthiness Manager)
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